


STANDARD OF RUBBER COVER GRADE
ชนิด
ผิว

เกรด

คาความตานทาน
แรงดึงขาด ต่ําสุด

kg/sq cm

คาความยืดตัว
ต่ําสุด ณ จุด

ขาด %

คาความตานทาน
การสึกหรอ

อุณหภูมิสูงสุด
ท่ีใชงาน ℃

สภาวะการใชงาน
JIS DIN JIS DIN JIS DIN JIS DIN

M 180 250 450 450 200 120 70

สายพานทนแรงดึงสูง มีความตานทานการสึกหรอและการตัดเจาะขาด

ท่ีดีมากเหมาะสําหรับงานท่ีตองการรับแรงกระแทกสูงใชลําเลียง

วัสดุขนาดใหญ วัสดุแหลมคมและผิวขรุขระ

N 140 200 400 400 250 150 70
สายพานทนแรงดึงสูง มีความตานทานการสึกหรอและการตัดเจาะท่ีดี

แตนอยกวาเกรด M สวนมากใชในการลําเลียงกอนหินบด ถานหิน หินปูน

P 80 150 300 350 400 250 70
สายพานสําหรับลําเลียงงานเบาท่ัวไป เหมาะสําหรับลําเลียงวัสดุท่ีมี

ความสึกกรอนนอยและวัสดุท่ีมีขนาดเล็ก

OR 170 - 500 - 250 - 60
ทนน้ํามัน ทนทานน้ํามันสัตว ทนน้ํามันพืชและน้ําหลอล่ืนปโตรเลียม

ใชในการลําเลียงธัญพืช วัสดุท่ีมีน้ํามัน

HR 90 - 500 - 250 - 150
เหมาะสมกับการใชงานลําเลียง ท่ีผิวสายพานมีอุณหภูมิไมเกิน 150 C 

หรือลําเลียงวัสดุท่ีอุณหภูมิสูงไมเกิน 300 C

FR 120 - 350 - 250 - 70 ทนไฟและทนทานการลุกลามของเปลวไฟ จุดติดไฟยาก

การใชงาน : Applications สายพานลําเลียงยางดําชนิดเรียบใชลําเลียงวัสดุตางๆ ในแนวราบและสามารถลําเลียงวัสดุบางชนิด ในแนวลาดชันไมเกิน 30 องศา

มาตรฐานอุตสาหกรรมญี่ปุ่นที่กำหนด

คุณภาพ ความปลอดภัย และความ

สม่ำเสมอของผลิตภัณฑ์

มาตรฐานอุตสาหกรรมเยอรมันที่ได้รับการ

ยอมรับทั่วโลก ครอบคลุมงานวิศวกรรมและ

การผลิตหลากหลาย

JIS
DIN

ベ
ル
ト
コ
ン
ベ
ア

มาตรฐานและคุณสมบัติของสายพานยางดําแตละชนิด
RUBBER CONVEYOR BELTRUBBER CONVEYOR BELT



DEGREE  OF  ABRASIVENESS  FOR  SOME  MATERIALS
สึกกรอนนอย

MODERATELY ABRASIVE
คม , ขูดขีดสึกกรอนพอควร

ABRASIVE
สึกกรอนมาก

HIGHLY ABRASIVE
สึกกรอนมากท่ีสุด

EETREMELY ABRASIVE

Lim ปูนขาว Sand ทราย Sharp pand ทรายคม Basalt หินบะซอลน

Chareoal ถานไม Borax บอแรกซ Bauxite แรอลูมิเนียม Glass flagments เศษแกว

Cereals ธัญพืช Mineral แรธาตุ Sharp gravel กรวดคม Cassiterite ถานหินแคสวิทอไรต

Timber ทอนซุง Coal ถานหิน Calacareous Stone หินปูน Granite หินแกรนิต

Firewood ฟน Gravel กรวด , หินลูกรัง Clinker อิฐแข็ง , หินจากเตา
หลอม

lron ore แรเหล็ก

Taic แปงหิน Cement ซีเมนต Coke ถานกัมมะถัน Manganese ore แรแมงกานีส

Stone หิน Dolomite โตโลไมท Crushed rock หินโม

Salt เกลือ Slag ขี้โลหะ Quartz ควอตซ

Copper ore แรทองแดง

Sharp Stones หินคม

Phosphate rock หินฟอสเฟส

Sinter เถา

Xyst ซีสต

        นอกจากยางผิวเกรดมาตรฐานแล้ว

ยังมีผิวยางเกรดพิเศษอื่นๆ อีก เช่น เกรด

ทนเกรดทนด่าง เกรดทนปุ๋ยเคมี

และเกรดตามที่ลูกค้าต้องการ

Note ベ
ル
ト
コ
ン
ベ
ア

การสึกกรอนของสายพานยางดํา ในการลําเลียงวัสดุแตละชนิด
RUBBER CONVEYOR BELTRUBBER CONVEYOR BELT



STANDARD SIZE OF FLAT CONVEYOR BELT

ชนิดผา Carcass Grade EP100 EP125 EP160 EP200

ความหนาของผาเคลือบยางแตละชั้น 
Carcass Thickness (mm)

1 1 1.1 1.2

ความตานทานแรงดึง
ตาม 

แนวยาวของ
สายพาน

Belt Tensile
Strength (N/mm)

2 ชั้น-ply 200 250 320 400

3 ชั้น-ply 300 375 480 600

4 ชั้น-ply 400 500 640 800

5 ชั้น-ply 500 625 800 1000

6 ชั้น-ply 1200

ความหนาของผิวยาง
สายพาน

Rubber Cover
Thickness (mm)

บน Top 3.0-5.0 3.0-6.0 3.0-8.0 3.0-10.0

ลาง-Bottom 1.5-3.0 1.5-3.0 1.5-3.1 1.5-3.2

ความกวางสายพาน ม.ม - mm 300-1200

Belt Width นิ้ว - inch 12-48

Example                  การอ่านตัวเลข เช่น EP100 

(ep) คือจํานวนชิ้นผ้าใบ

(100) หมายถึง 

แรงดึงสายพานที่ได้รับได้ต่อชั้น (Tensile strength)

ベ
ル
ト
コ
ン
ベ
ア

ขนาดมาตรฐานสายพานยางดำ
RUBBER CONVEYOR BELTRUBBER CONVEYOR BELT



SELECTION OF MINIMUM PULLEY DIAMETER
คาความตานทาน
แรงดึงขาดของ

สายพาน
Belt Tensile

Strength
(N/mm)

คาความตานทาน
สูงสุด

ขณะใชงาน
Max .Working

Strength
(N/mm)

เสนผานศูนยกลางตํ่าสุดของพลูเลยลูกขับและลูกตาม
Min.Diameter of Head and Tall Pulley (mm)

จํานวนชั้นผาอีที No.of Ply

2 ชั้น 3 ชั้น 4 ชั้น 5 ชั้น 6 ชั้น 7 ชั้น

200 20 200

250 25 200

315 31 300 350

400 40 350 400 450

500 50 350 400 450 600

630 63 400 500 600 700 750

800 80 600 700 750 800 850

1000 100 700 800 850 900 950

1250 125 800 900 1000 1050 110

1600 160 950 1050 1150 1300

2000 200 1000 110 1250 1300

2500 250 120 1350 1650

3150 315 1350 1500 1750

           หากต้องการยืดอายุการใช้งานสายพานยางดำ

ควรนำลูกกลิ้งหุ้มยางพร้อมกัดลายขวางหมากรุก เพื่อ

ป้องกันการไหลลื่น (slip)ความหนา 12mm

NOTe
ベ
ル
ト
コ
ン
ベ
ア

การเลือกขนาดของลูกกล้ิงสายพานยางดํา
RUBBER CONVEYOR BELTRUBBER CONVEYOR BELT



แนวทางแนวทาง

ยางดำยางดำ
สายพานสายพาน

24 24 
ปญหาปญหา

ของ

และ

แกไขปญหาแกไขปญหา



สายพานเอียงออกขาง
ที่จุดใดจุดหน่ึงปัญหาท่ี 1

สาเหตุเกิดจาก
วัตถุดิบพอกตามโรลเลอร
โรลเลอรหมุนไมสะดวก
โรลเลอรและพลูเลยไมตั้งฉากกับสายพานและเอียงออกจาก
เสนศูนยกลาง
โครงเหล็กรับสายพานคดงอ
ขาตั้งของโรลเลอรไมอยูในแนวศูนยกลางของสายพาน
โครงเหล็กไมไดระดับ

แนวทางแกไข
ทําความสะอาดโรลเลอร เพิ่มการดูแลใหมากขึ้น
ติดตั้งแกไขสแคร็ปเปอรหรือชุดทําความสะอาด
แกไขใหหมุนไดอิสระและเพิ่มการดูแล
พรอมทั้งการหลอลื่นใหถี่ขึ้น
ปรับโรลเลอรและพลูเลยเฉพาะจุดที่สายพานเอียง
ดัดใหตรงหรือตัดตอใหม
ปรับแตงใหตรง
ปรับแตงใหไดระดับ



สวนหน่ึงของสายพานเอียง
จากตลอดแนวสายพานปัญหาท่ี 2

โรลเลอรหมุนไมสะดวก
วัตถุดิบพอกตามโรลเลอร

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขใหหมุนไดอิสระและเพิ่มการดูแล
พรอมทั้งการหลอลื่นใหถี่ขึ้น
ทําความสะอาดโรลเลอร เพิ่มการดูแลใหมากขึ้น
ติดตั้งแกไขสแคร็ปเปอรหรือชุดทําความสะอาด



สายพานเอียงออกขาง
เป็นแนวยาวหรือตลอดแนวปัญหาท่ี 3

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข

สายพานเอียงออกจากแนวศูนยกลางชวงทายพลูเลย
และชวงวัตถุดิบลงสายพาน
วัตถุดิบลงไมอยูในแนวกลางของสายพาน
หรือไมสมํ่าเสมอ
วัตถุดิบพอกตามโรลเลอร
โรลเลอรและพลูเลยไมตั้งฉากกับสายพานและเอียงออกจาก
เสนศูนยกลาง
โครงเหล็กรับสายพานคดงอ
ขาตั้งของโรลเลอรไมอยูในแนวศูนยกลางของสายพาน

ติดตั้งชุดปรับสายพานดานหนาของทายพลูเลย
แกไขชูทใหวัตถุดิบลงแนวกลางสายพาน
ทําความสะอาดโรลเลอร เพิ่มการดูแลใหมากขึ้น
ติดตั้งแกไขสแคร็ปเปอรหรือชุดทําความสะอาด
ปรับโรลเลอรและพลูเลยเฉพาะจุดที่สายพานเอียง
ดัดใหตรงหรือตัดตอใหม
ปรับแตงใหตรง



สายพานเอียงซายเอียงทาง
ฝั่งลูกกล้ิงตัวตามปัญหาท่ี 4

สายพานเอียงออกจากแนวศูนยกลางชวงทายพลูเลย
และชวงวัตถุดิบลงสายพาน
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
โรลเลอรและพลูเลยไมตั้งฉากกับสายพานและเอียงออกจาก
เสนศูนยกลาง

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ติดตั้งชุดปรับสายพานดานหนาของทายพลูเลย
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพานติดตั้งชุดทําความสะอาด
สายพาน
ปรับโรลเลอรและพลูเลยเฉพาะจุดที่สายพานเอียง



ปัญหาท่ี 5
สายพานเอียงซายเอียงทาง

ฝั่งลูกกล้ิงตัวขับ
สายพานเอียงออกจากแนวศูนยกลางชวงทายพลูเลย
และชวงวัตถุดิบลงสายพาน
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
โรลเลอรและพลูเลยไมตั้งฉากกับสายพานและเอียงออกจาก
เสนศูนยกลาง

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ติดตั้งชุดปรับสายพานดานหนาของทายพลูเลย
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพานติดตั้งชุดทําความสะอาด
สายพาน
ปรับโรลเลอรและพลูเลยเฉพาะจุดที่สายพานเอียง
ปรับแตงขาตั้งของโรลเลอรใหตรง



สายพานลื่นไถล
ปัญหาท่ี 6

อัตราสวนหนาสัมผัสระหวางสายพานและพลูเลยนอยเกินไป
ลูกกลิ้งหุมยางขาดสึก
เคานเตอรเวทหนักนอยเกินไป
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
โรลเลอรหมุนไมสะดวก

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ใชพลูเลยที่มียางหุมเปนตัวขับ,เพิ่มความโคงหนาสัมผัส
สายพานกับพลูเลย, ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
เปลี่ยนลูกกลิ้งหุมยางใหม
เพิ่มนํ้าหนักเคานเตอรเวทหรือเรงสายพานใหตึงขึ้น
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพาน
ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
แกไขใหหมุนไดอิสระและเพิ่มการดูแล
พรอมทั้งการหลอลื่นใหถี่ขึ้น



สายพานลื่นตอนสตารท
ปัญหาท่ี 7

อัตราสวนหนาสัมผัสระหวางสายพานและพลูเลยนอยเกินไป
เคานเตอรเวทหนักนอยเกินไป
ลูกกลิ้งหุมยางขาดสึก

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ใชพลูเลยที่มียางหุมเปนตัวขับ,เพิ่มความโคงหนาสัมผัส
สายพานกับพลูเลย, ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
เพิ่มนํ้าหนักเคานเตอรเวทหรือเรงสายพานใหตึงขึ้น
เปลี่ยนลูกกลิ้งหุมยางใหม



สายพานยืดมากเกินไปปัญหาท่ี 8
การเลือกชนิดสายพานไมถูกตองเนื่องจากสายพานยืดมาก
เกินไป
ตําแหนงของเคานเตอรเวทชวงดึงสายพานไมถูกตอง
เปนผลใหสายพานยืด
ทางวิ่งของเคานเตอรเวทไมเพียงพอ
สายพานตึงมากเกินไป
สายพานมีความทนนอย

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ความตึงของสายพานชวงฝายเคานเตอรเวทอยางนอยจะ
ตองเทากับความตึงของสายพานตอนเดินตัวเปลา
ติดตอผูผลิต หาตําแหนงที่ถูกตอง
ติดตอผูผลิต แกไขทางวิ่งของเคานเตอรเวท
ลดคาความเสียดทานโดยเปลี่ยนโรลเลอรที่ไมหมุนออก,ลด
ความตึงชองสายพานโดยเพิ่มหนาSnub roller,ลดนํ้าหนัก
ถวงสายพาน,เพิ่มความเร็วสายพานใหเหมาะสมกับจํานวน
วัตถุดิบบนสายพาน,ลดจํานวนวัตถุดิบบนสายพานใหนอยลง
ลดนํ้าหนักเคานเตอรเวทลง
คํานวณความตึงของสายพานใหมและเลือกชนิดสายพานให
ถูกตอง



ผิวของสายพานดานบนเปนรอง
หลุมและลอกเปนช้ันปัญหาท่ี 9

วัตถุดิบพอกบนโรลเลอรยางตัวลาง, หรือโรลเลอรยางเอียง
ผิวของสายพานดานบนคุณภาพยางตํ่าเกินไป
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
วัตถุดิบลงไมอยูในแนวกลางของสายพานหรือไมสมํ่าเสมอ
สายพานโคงลงชวงที่รับวัตถุดิบและชวงระหวางโรลเลอร

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ทําความสะอาดโรลเลอรตัวยาว,ติดตั้งอุปกรณ
ทําความสะอาด, เพิ่มการดูแลและการหลอลื่น
เปลี่ยนสายพารใหม เลือกชนิดสายพานที่มีผิวดานบน
สามารถรับนํ้าหนักไดมาก หรือใชสายพานที่มีคุณภาพสูงขึ้น
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพาน
ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
แกไขชูทใหวัตถุดิบลงแนวกลางสายพาน
เพิ่มความตึงสายพานใหมากขึ้นและเพิ่มจํานวนโรลเลอร



ผิวของพลูเลยสึกมาก
ปัญหาท่ี 10

โรลเลอรหมุนไมสะดวก
พลูเลยขับลื่นนหมุนฟรี
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
วัตถุดิบคางอยูระหวางสายพานกับพลูเลย
หัวน็อตยื่นโผลออกจากตัวกิ๊บ
ชุดโรลเลอรเอียงไปขางหนามากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขใหหมุนไดอิสระและเพิ่มการดูแล พรอมทั้งการหลอลื่น
ใหถี่ขึ้น
เรงสายพานใหตึงขึ้น,เพิ่มนํ้าหนักถวงยางหุมพลูเลย
หลุดขาดเปลี่ยนยางใหมหรือ เพิ่มหนาผิวสัมผัสของสายพาน
กับพลูเลยนําลูกกลิ้งหุมยางหนา อยางนอย 12 mm.
พรอมกัดลายหมากรุก
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพาน
ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
ติดตั้งสแคร็ปเปอรทางดานหนาของทายพลูเลย
ขันน็อตใหแนน , เปลี่ยนกิ๊บใหมโดยใชกิ๊ปยางแทน
ลดความเอียงใหนอยลงจากแนวดิ่งไมใหเกิน 3 องศา



ผิวของสายพานดานลางเปน
ร่องยางหรือรอยแตกปัญหาท่ี 11

โรลเลอรหมุนไมสะดวก
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
พลูเลยขับลื่นนหมุนฟรี
ลูกกลิ้งหุมยางขาดสึก

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขใหหมุนไดอิสระและเพิ่มการดูแล
พรอมทั้งการหลอลื่นใหถี่ขึ้น
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพาน
ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
เรงสายพานใหตึงขึ้น,เพิ่มนํ้าหนักถวงยางหุมพลูเลย
หลุดขาดเปลี่ยนยางใหมหรือ เพิ่มหนาผิวสัมผัสของสายพาน
กับพลูเลยนําลูกกลิ้งหุมยางหนา อยางนอย 12 mm. 
เปลี่ยนลูกกลิ้งหุมยางใหม



ผิวของสายพานดานบนสึก
สม่ำเสมออยางรวดเร็วปัญหาท่ี 12

วัตถุดิบพอกบนโรลเลอรยางตัวลาง, หรือโรลเลอรยางเอียง
ผิวของสายพานดานบนคุณภาพยางตํ่าเกินไป
วัตถุดิบลนเสนสายพาน หรือฝุนฟอกใตสายพาน
วัตถุดิบลงไมอยูในแนวกลางของสายพานหรือไมสมํ่าเสมอ
สายพานโคงลงชวงที่รับวัตถุดิบและชวงระหวางโรลเลอร

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ทําความสะอาดโรลเลอรตัวยาว,ติดตั้งอุปกรณ
ทําความสะอาด, เพิ่มการดูแลและการหลอลื่น
เปลี่ยนสายพารใหม เลือกชนิดสายพานที่มีผิวดานบน
สามารถรับนํ้าหนักไดมาก หรือใชสายพานที่มีคุณภาพสูงขึ้น
แกไขการปอนวัตถุดิบลงสายพาน
ติดตั้งชุดทําความสะอาดสายพาน
แกไขชูทใหวัตถุดิบลงแนวกลางสายพาน
เพิ่มความตึงสายพานใหมากขึ้นและเพิ่มจํานวนโรลเลอร



ผิวของสายพานแข็ง
และเปราะแตกร้าวปัญหาท่ี 13

ความรอนหรือเคมีวัตถุทําความเสียหาย
การเก็บรักษาสายพานในคลังพัสดุไมถูกตอง

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ใชสายพานใหถูกประเภทของงาน
แกไขการเก็บรักษาสายพานใหถูกตอง



ผิวของสายพานบวม
เป็นจุดเปนแนวปัญหาท่ี 14

นํ้ามันหรือจารบีเปอนสายพานหรือ
หลอลื่นโรลเลอรมากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขซีลจารบีของโรลเลอร
ลดปริมาณจารบีลง



สายพานฉีกขาดตรงรอย
ต่อก๊ิบหรือก๊ิบหลุดปัญหาท่ี 15

กิ๊บมีความยาวมากเกินไปเมื่อเทียบกับพลูเลย
ใชกิ๊บผิดประเภทขันแนนหรือหลวมเกินไป
สายพานดึงมากเกินไป
ความรอนหรือเคมีวัตถุทําความเสียหาย

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ลดขนาดของกิ๊บใหเล็กลงและเพิ่มขนาดพลูเลยใหญขึ้น
ใชกิ๊บใหถูกประเภทของงาน และวิธีการใชใหถูกตอง
จัดตารางตรวจดูกิ๊บชุดนี้
ลดคาความเสียดทานโดยเปลี่ยนโรลเลอรที่ไมหมุนออก,
ลดความตึงชองสายพานโดยเพิ่มหนา Snub roller,
ลดนํ้าหนักถวงสายพาน,เพิ่มความเร็วสายพานใหเหมาะสม
กับจํานวนวัตถุดิบบนสายพาน,ลดจํานวนวัตถุดิบ
บนสายพานใหนอยลง
ใชสายพานใหถูกประเภทของงาน



รอยตอท่ีอมน้ํายาเปดอา
หรือแยกออกจากกันปัญหาท่ี 16

จํานวนชั้นผาใบในสายพานไมเหมาะสมหรือการลอกสายพาน
ไมถูกตอง
พลูเลยมีขนาดเล็กเกินไป
สายพานดึงมากเกินไป
วัตถุดิบคางอยูระหวางสายพานกับพลูเลย
ชวงโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลยไมเหมาะสม

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขจํานวนชั้นผาใบและวิธีลอกสายพานใหถูกวิธี
เปลี่ยนพลูเลยใหใหญขึ้น
ลดคาความเสียดทานโดยเปลี่ยนโรลเลอรที่ไมหมุนออก,ลด
ความตึงชองสายพานโดยเพิ่มหนา Snub roller,ลดนํ้าหนัก
ถวงสายพาน,เพิ่มความเร็วสายพานใหเหมาะสมกับจํานวน
วัตถุดิบบนสายพาน,ลดจํานวนวัตถุดิบบนสายพานใหนอยลง
ติดตั้งสแคร็ปเปอรทางดานหนาของทายพลูเลย
แกไขสวนโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลย



ขอบของสายพาน
สึกหรือฉีกขาดปัญหาท่ี 17

ขอบสายพานขูดกับโครงเหล็ก
ชวงโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลยไมเหมาะสม
สายพานหักมุมมากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ปรับโรลเลอรและพลูเลยเฉพาะจุดที่สายพานเอียง
ดัดใหตรงหรือตัดตอใหม
ปรับแตงใหตรง
ติดตั้งลิมิทสวิตซและเวนชองวางใหมากขึ้น
แกไขสวนโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลย
ดระยะระหวางโรลเลอรชวงที่สายพานโคงใหนอยลงหรือ
เพิ่มโรลเลอรใหถี่ขึ้น และแกไขสวนโคงใหมีรัศมีมากขึ้น



สายพานฉีกขาดตามแนว
ขวางที่ขอบสายพาน

ปัญหาท่ี 18

สายพานถูกตีกระแทกอยางแรง
ความรอนหรือเคมีวัตถุทําความเสียหาย
กิ๊บมีความยาวมากเกินไปเมื่อเทียบกับพลูเลย

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ลดแรงกระแทกดดยแกไขตัวชูทใหม
ติดตั้งโรลเลอรยาง
ใชสายพานใหถูกประเภทของงาน
ลดขนาดของกิ๊บใหเล็กลง
เพิ่มขนาดพลูเลยใหญขึ้น



สายพานฉีกขาดในช้ันผาในชวงส้ันๆ
ตามแนวยาวของสายพาน

ปัญหาท่ี 19

และสายพานมีรอยฉีกเปนรูปตัววาย
ในส่วนของสายพาน

ที่ลําเลียงวัตถุดิบ

สายพานถูกตีกระแทกอยางแรง
วัตถุดิบคางอยูระหวางสายพานกับพลูเลย

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ลดแรงกระแทกดดยแกไขตัวชูทใหม
ติดตั้งโรลเลอรยาง
ติดตั้งสแคร็ปเปอรทางดานหนาของทายพลูเลย



ช้ันเน้ือสายพานช้ันตางๆ
แยกออกจากกันปัญหาท่ี 20

โครงสรางของผาใบในแนวของสายพานไมดีพอ
พลูเลยมีขนาดเล็กเกินไป
ความรอนหรือเคมีวัตถุทําความเสียหาย

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
เปลี่ยนสายพานที่มีคุณภาพเหมาะสม
เปลี่ยนพลูเลยใหใหญขึ้น
ใชสายพานใหถูกประเภทของงาน



ชั้นของผาใบสายพานเสียหาย
ตรงตามแนวของโรลเลอร์ปัญหาท่ี 21

ชวงโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลยไมเหมาะสม
สายพานหักมุมมากเกินไป
ชุดโรลเลอรเอียงไปขางหนามากเกินไป
ระยะทางระหวางโรลเลอรมากเกินไป 
โครงสรางของผาใบในแนวของสายพานไมดีพอ

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
แกไขสวนโคงระหวางรางสายพานกับพลูเลย
ลดระยะระหวางโรลเลอรชวงที่สายพานโคงใหนอยลงหรือ
เพิ่มโรลเลอรใหถี่ขึ้น และแกไขสวนโคงใหมีรัศมีมากขึ้น
ลดความเอียงใหนอยลงจากแนวดิ่งไมใหเกิน 3 องศา
ใสโรลเลอรเพิ่ม และใชสายพานที่รับนํ้าหนักไดมากขึ้น
เปลี่ยนสายพานที่มีคุณภาพเหมาะสม



ผิวของสายพานเปนแผล
หรือเปนรอยจุดเล็กๆ

ปัญหาท่ี 22 แผออกไป

สายพานผิวบนหลุดถึงชั้นผาใบเปนหลุมเล็กๆ
นํ้ามันหรือจารบีเปอนสายพานหรือหลอลื่นโรลเลอรมากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
สายพานผิวบนหลุดถึงชั้นผาใบเปนหลุมเล็กๆ
แกไขซีลจารบีของโรลเลอร และลดปริมาณจารบีลง



ผิวสายพานพองข้ึนมา
หรือพองตรงรอยตอน้ํายาท้ังๆ

ปัญหาท่ี 23
ที่เปล่ียนสายพานใหม

อัตราสวนระหวางความหนาของผิวสายพานกับ
ชั้นผาใบมากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ใชสายพานที่มีชั้นผาใบมากขึ้น
ใชสายพานที่มีอัตราสวนดังกลาวนอยลง



ผิวสายพานพองข้ึนมาหรือพอง
ตรงรอยตอน้ํายาหลังจากใชงาน

ปัญหาท่ี 24
แต่เม่ือเปล่ียนสายพานใหม

แล้วไมเปนอะไร

วัตถุดิบพอกบนโรลเลอรยางตัวลาง,
หรือโรลเลอรยางเอียง
นํ้ามันหรือจารบีเปอนสายพาน
หรือหลอลื่นโรลเลอรมากเกินไป

สาเหตุเกิดจาก

แนวทางแกไข
ทําความสะอาดโรลเลอรตัวยาว
ติดตั้งอุปกรณทําความสะอาด
เพิ่มการดูแลและการหลอลื่น
แกไขซีลจารบีของโรลเลอร
ลดปริมาณจารบีลง
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